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BESCHREIBUNG 

■ 

ICfe-Lampe mit erhdhter Watmebestandigkeit 

Die Erfiuadung betrifft eine Lampe, insbesondere eine Kfz-Lampe sowie einen Kfz- 
Schemwerfer. 

5 

Bekannte Lampen weisen einen Brenner auf, der das eigentlich lichteizeugende Element 
enthalt und bspw. als Glaskolben mit einer oder mehreren Gluhwendeln ausgebildet ist 
Am Brenner ist eine Haltevorrichtung aus Metall befestigt Ein Unterteil ist aus Kunst- 
stoff gebildet und mit der Haltevorrichtung verbunden. Das Unterteil dient zur Positio- 
10 nierung und mechanischen Halterung der Lampe in exaem Reflektor. Im Unterteil kami 
auch eine Steckereinheit fiir den elektriscben Anschlufi vorgesehen sein. 

Aus der US-A-5957569 ist eine solche K&-Lampe zur Installation in einem Reflektor 
bekannt Ein Brenner ist in einem metallischen Halteteil fixiert. Eine metallische Hulse 
.15 ist mit dem metallischen Halteteil und mit einem Kunststoff-Unterteil verbunden. In 

dem Kunststoff-Unterteil sind elektrische Anschliisse der Lampe vorgesehen. Die Hiilse 
ist in dem Kunststoff-Unterteil veraiikert Vorstehende Teile des Kunststoff-Unterteils 
sind durch Metallteile der Hiilse gegen d^ Brenner abgeschirmt 

20 Ein generelles Problem bei KEz-Lampen mit Kunststoff-Unterteilen stellt die Tempera- 
turbestandigkeit dar. Bei hoher Temperaturbelastung kann es zur Zersetzung, Abdamp- 
fung und/oder Ausgasung der Kimststoffteile kommen. Mit zunehmender Miniaturisie- 
rung der Scheinwerfergehause treten diese Probleme immer mehr in den Vordergrund. 
Sichtbaie Abdampfimgen, die sich auf Reflektorflachen niederschlagen, beeintrachtigen 

25 die Funktion des Scheinwerfers und beeintrachtigen insbesondere bei Klarglasschein- 
werfem die Optik. 
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Es ist zwar denkbar spezielle Kunststoffe mit hoher Warmebestaadigkeit zu verwenden. 
Derartige Materialien sind jedoch ausgesprochen teuer. Wird zur Kosteneinsparung ein 
Sockel aus mehreren Teilen konstruiert, wobei nahe am Brenner bejBndliche Teile aus 
teuren, hochwarmebestandigen Kunststofifen geformt sind, so kann sich als Problem 
5 eine verminderte mechanische Stabilitat des Sockels ergeben. 

Es ist Aufgabe der Erfindimg, eine Lampe mit einem einfechen, stabilen Aufbau vorzu- 
schlagen, die eine verbesserte Warmebestaadigkeit auiweist 

1 0 Diese Aufgabe wird geldst einerseits durch eine Lampe nach Anspruch 1 und andeter- 
seits durch eine Lampe nach Anspruch 9. Die Aufgabe wird aufierdem gelost durch ei- 
nen Kfz-Scheinwerfer nach Anspruch 10. Abhangige Anspriiche beziehen sich auf vor- 
teilhafte Ausfuhrungsformen der Erfindung. 

15 Bei der erfindungsgemafien Lampe gemaB Anspmch 1 ist eine Sockelhulse vorgesehen. 
Die Sockelhulse ist in einer OfiGtnmg des Kunststoff-Unterteils angeordnet und so mit 
diesem verbunden. Andererseits ist die Sockelhulse auch mit der metallischen Haltevor- 
richtung des Brenners verbunden. Die Sockelhulse bildet sonodt bevorzugt den t)bergang 
vom Kunststoff-Unterteil zu den metallischen Teilen der Lampe. 

20 

Erfindungsgemafi ist vorgesehen, dafi die Sockelhulse zwar in der Of&iung des Unter* 
teils aufgenommen ist, aber mindestens in einem oberen Bereich nicht vollflachig am 
Unterteil anliegt. Die Bezugnahme auf ein "oberes" bzw. "unteres" Ende bezieht sich 
hierbei auf eine aufirechte Position der Lan^e, bei der der Brenner oben angeordnet ist 
25 Diese Bezugnahmen dienen allein der Verstandlichkeit und soUten nicht einschrankend 
verstanden werden. 

Anstatt eines voUflachigen Kontaktes der Sockelhulse mit der Ihnenseite der OfBiung 
ist erfindungsgemaB vorgesehen, daB an dieser Stelle Vorsprunge, entweder an der So- 
30 ckelhulse, oder der Innenseite der OfGnung oder an beiden ausgebildet sind. Bevorzugt 
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etfolgt mindest^ in dem oberen Bereich ein Kontakt der Hulse mit dem Sockel nur an 
diesen Vorspriingen. Der Waimeiibergang von der durch Kontakt mit den brennerseiti- 
gen Metallteilen staik erwaimten Sockelhulse auf das Kunststoff>UnterteD ist somit 
mindestens im oberen Bereich stark vendngert 

5 

* 

Die Erfindung geht hierbei von der Erkenntnis aus, daU es in erster linie die oberen 
Teile des Kunststoff-Unterteils sind, bei denen die thermische Belastung besonders kii- 
tisch ist Bei der Montage der Lan^ im Reflektor befinden sich diese Bereiche nahe 
am Oder sogpr im Inneren des Reflektorgehauses. Wegen der dort herrschenden h5heren 
10 Temperaturen imd schlechten Warmeabfuhr sind diese Stellen daher besonders kritiscli. 
Zudem gelangen Ausgasungen von hier leicbt ins Reflektorixmere. 

Das untere Ende des Unterteils hingegen befindet sich aufierhalb des Scheinwerfers. Die 
Temperaturen sind hier deutlich geringer. Aus diesem Grund ist es Ziel der oben ange- 
15 gebenen Mafinahmen, eine Warmeleitung weg vom heifien, oberen Rand des Unterteils 
in den kalteren, unteren Sockelbereich zu ermoglichen. 

Fur die Ausbildung des hmeren der SockelhiUse so, daB sich kein voUflachiger Kontakt 
ergibt, gibt es verschiedene Moglichkeiten. Bspw, konnen die VorsprOnge als eine An- 

20 zahl von langs und/oder quer zur OfiBttung vedaufenden Stegpn ausgebildet sein. Alter- 
nativ smd auch eine Anzahl von iiber den Umfang verteilten punkt£3rmigen Erhebungen 
denkbar. Die Sockelhulse steht dann jeweils nur mit den Stegen oder sonstigen Bfb&- 
hungen in Kontakt, befindet sich aber in einem Abstand von den ubrigen Bereichen der 
Ihnenseite der Offiiung. Der direkte Kontakt zwischen den beiden Teilen beschrankt 

25 sich bevorzugt auf im wesentlichen linien- oder punkt£3rmige B^eiche. Bevorzugt be- 
tragt die gesamte Kontaktflache bspw. weniger als die HaUte der gesamten Aufienflache 
der Hulse in dem oberen Bereich. 

Die Hulse ist bevorzugt zyiindrisch mit bspw. rundem Querschnitt ausgebildet Hierbei 
30 kann vorgesehen sein, daB die Ihnenseite der Offiiung im gesamten mit der Sockelhulse 

• ■ 

in Kontakt stehenden Bereich mit derartigen Vorspriingen ausgebildet ist Ebenso ist es 
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aber mdglich, daB dies nut in dem kritischen obeien Bereich der Fall ist. Dieser obere 
Bereich kam bspw. mehr als ein Viertel, bevorzugt mehr als die Halite der Gesamtlan- 
ge der Hiilse umfessen. Zusatzlicb oder altemativ ist es auch moglich, daB die Sockel- 
hiilse an ihier AuBenseite mit Vorspriingen, bspw. Stegen und/oder punktformiger Er- 
5 hebungen versehen ist, wiedeium entweder uber den gesamten oder nur den oberen Be- 
reich. 

Bei der altemativen Losung der Aufgabe gemaB Anspruch 9 ist ebenfalls eine Sockel- 
hiilse vorgesehen, die in der zentralen OfGaung angeordnet ist Die Sockelhiilse bildet 
1 0 auch bier den Obergang zwischen der temperaturbelasteten Metall-Haltevortichtimg und 
dem Kunststoff-Unterteil. 

ErfindungsgemaB ist nvin vorgesehen, daB die Sockelhiilse, bevorzugt an ihrem oberen 
Ende, einen Flansch ausbildet Dieser Flansch iiberdeckt die Oberseite des Unterteils 
13 mindestens teilweise. Bevorzugt ist die gesamte Oberseite des Unterteils durch diesen 
Flansch vom Brenner abgeschirmt Um einen starken Waimeubergang an dieser Stelle 
zu veimeiden ist der Flansch so angeordnet, daB er im Abstand von der Oberseite des 
Unterteils verlauft. 

20 Bevorzugt ist die Oberseite des Unterteils an dieser Stelle im wesentlichen ringformig 
ausgebildet Der Flansch uberdeckt bevorzugt den gesamten Ring. Welter bevorsaigt 
weist der Flansch am auBeren Umfang eine Abwinklung auJ^ die die Oberseite des Un- 
terteils ubergreift. 

25 Mit der erfindungsgem3fien Abschirmung durch den Flansch wird eine hohe Tempera- 
turbelastung an der besonders kritischen Oberseite des KunststojBf-Unterteils vermieden. 
Durch den verbleibenden Abstand zwischen dem Flansch und der Oberseite ist der 
Warmeubergang minimiert. Zudem ergibt sich eine ansprechende Optik dadurch, daB 
zum Inneren des Reflektors durch die Metallveddeidung kein Kunststoff sichlbar ist 
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Beide oben beschriebenen MaBnahmen werden jeweils sepatat als Losung der Aufgabe 
angesehen. Sie lassen sich jedoch besonders gut auch kombinieren. Bei beiden Losun- 
gen verlauft das Metall der Sockelhulse teDweise im Abstand vom Kunststoff-Unterteil, 
so daB der Waaneub^gang im besonders kritischen oberen Bereich stark vermindert ist. 

5 

Als mogUche Weiterbadung der Erfindung wird bevorzugt, dafi die Sockelhiilse iiber- 
wiegend in dem Unterteil aufgenonunen ist. Durch eine nxoglichst tiefe Aufitiahme der 
SockelhiUse im KunststofiF-Unterteil wird die Warmeableitung bin zu den unteren, kal- 
teren Bereichen des Sockels verbessert. Die Sockelhiilse kann sich so bspw. bis fiber die 
10 Halfte der gesamten Langsausdehnung des Sockel-Unterteils in dieses erstrecken. Die 
Omung im Unterteil ist bevorzugt als zentrale Ofi&iung von bspw. rundem Querschnitt 
ausgebildet 

An ihrem unteren Ende bildet die Sockelhiilse bevorzugt einen Boden aus. Dieser Bo- 
15 den kann flachig mit dem KunststofBmaterial in Verbindung steheou An dieser, aufgrund 
der Distanz zum Brenner und aufgrund der Position auBerhalb des Scheinwerfers relativ 
kalten Stelle ist ein Warmeubergang von der Sockelhiilse auf den Kunststoff iiberwie- 
gend unkritisch. 

20 Das Kunststoff-Uhterteil ist bevorzugt einteilig aus Kunststoff gefertigt So kann ein 
besonders stabiler Sockel aufgebaut werden, der kostengiinstig herstellbar ist Die Ver- 
wendung eines besonders temperaturfesten Kunststoffs ist nicht erforderlich. Am 
Kunststoff-Uhterteil kann auch eine Steckereinheit far die elektrischen Anschliisse vor- 
gesehen sein. Die Steckereinheit kann bspw, senkrecht oder parallel zur Langsachse der 

25 Lampe angeordnet sein. 

Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor, daB auBen am Unterteil Kiihlrippen bzw. - 
schlitze gebildet sind. Diese konnen bspw. langs xmd/oder quer verlaufen. Sie dienen zu 
einer VergroBerung der Oberflache und so zur verbesserten Abgabe von Waime nach 
30 auBen. 
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Nachfolgend wird eine Avisfuhnmgsform der Erfindung anhand von Zeichnuiigen naher 
beschxieben. In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Kfz-Lampe; 
5 Fig. 1 a eine Schnittansicht des Schnitts A.. A aus Fig. 1 ; 

Fig. 2 eine Seitenansicht eines Unterteils der Lampe aus Fig. 1; 
Fig. 2b eine Schnittansicht des Schnitts B..B aus Fig. 2; 
Fig. 3 eine Schnittansicht der Lampe aus Fig. 1 in einem Reflektor; 
Fig. 4 eine Drau&icht auf das Unterteil aus Fig. 2 ohne Sockelhulse; 
10 Fig. 5 eine Draufeicht auf das Unterteil aus Fig. 2 mit eingesetzter Sockelhulse. 

Die Fig. 1 und la zeigen in einer Seiten- bzw. Schnittansicht eine Lampe 10 als Ausfuh- 
rungsfoim der Erfindung. Die Lampe weist einen Brenner 12 auf, der in einem Sockel 
14 befestigt ist. 

15 

Bei der dargestellten Ausffihrungsfonn handelt es sich um eine Gluh&denlampe. Der 
Breimer 12 um&Bt einen Glaskolben 16 mit einer darin angeordneten Gliihwendel 18. 
Der Kolben 16 ist in einem Klemmtopf 20 gehalten. Der Klemmtopf 20 ist fiber eine 
Justierhulse 22 gestulpt. 

20 

Weiter weist der Sockel 14 ein Kunststoff-Unterteil 24 imd eine darin eingesetzte So- 
ckelhulse 26 auf. Die Sockelhulse 26 bildet am oberen Ende einen Flansch 26a aus, der 
am Umfang eine Abwinldung 26b aufweist Die JustierhfUse 22 bildet am unteren Ende 
einen Flansch 22a aus. Justierhulse 22 und Socls^lhulse 26 sind an ihren jeweiligen 
25 Flanschstucken 22a, 26a aufeinandergesetzt und verbunden. 

Das Sockelvmterteil 24 um&Bt eine zentrale in Langsrichtung der Lampe 10 verlaufende 
OfGtiung 28, in die die Sockelhulse 26 eingesetzt ist Weiter um&Bt das Sockelunterteil 
eine Steckereinheit 30. Wie aus Fig. la ersichtlich sind AnschluBleitungen 32 von den 
30 Enden der Gliihwendel 1 8 aus dem Kolben 1 6 heraus durch Justier- und Sockelhulse 22, 
26 hindurch bis zur Steckereinheit 30 gefuhrt hn dargestellten Beispiel ist der Stecker 
rechtwinklig zur Lan^achse der Lampe 10 ang^ordnet 
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Am Sockelunterteil 24 ist ein umlaufendes Flanschproj51 34 gebildet. Das Flanschprofil 
34 dient in an sich bekannter Weise zur Positionierung und Fixierung der Jjearspe 10 an 
einem Reflektor. In Fig. 3 ist in einer Schnittansicht dargestellt, wie die Lampe 10 an 
5 einem Reflektor 46 positioniert ist, von dem hier nur ein Teil dargestellt ist. Das 
Flanschprofil 34 greift in eine entsprechende Aussparung 48 am Reflektor 46 ein, so 
dafi die Lampe 10 positioniert ist. 

Wie aus Fig. la eisichtiich, ist der Bremier 12 mit der aus Klemmtopf 20 und lustier- 
10 hfflse 22 gebildeten Haltevorrichtung aus Metall richfbar am Sockel 14 aufgenommen. 
Klemmtopf 20 und Justierhiilse 22 sind hierbei teleskopisch verbunden. Bei der Herstel- 
lung der Lampe 10 erfolgt nach dem ersten Zusammensetzen der Teile ein Richlen, bei 
dem eine vorbestimmte Lage der Wendel 18 hergestellt wild. Beim Richtvorgang Vatin 
der Brenner gegeniiber den die sfpatere Position am Reflektor bestimmenden Referenz- 
15 Elementen (Flanschprofil 34) um einen geringen Betrag gekippt werden. Auch eine ge- 
ringfugigp Verschiebung in Richtung der Langsachse ist moglich (Teleskopische Auf- 
nahme). Eine zusatzliche Ricbtmdglicbkeit ergibt sich durch die aufeinandergesetzten 
Flanschstucke 22a, 26a der Justierhulse 22 und der Sockelinnenhiilse 26. Hier kann 
beim Richten der Brenner gegeniiber der Referenz 34 in Querrichtimg verschoben wer- 
20 den. Ihsgesamt ist so ein Richten in 6 Achsen moglich. Nach dem Ausrichten werden 
die Metallteile Klemmtopf 20, Justierhiilse 22 und Sockelinnenhiilse 26bspw. durch 
Schweifistellen festmiteinander verbunden. 

Die Erfindung richtet ein besondeies Augepnaeik auf die Temperaturfestigjceit der Lam- 
25 pe 10, und hier insbesondere auf die Tenaperaturbelastung am Kunststoff-Unterteil 24. 
Die im Betrieb von der Gluhwendel 18 erzeugte Warme wird emerseits als Strahlwarme 
an den Sockel 14 abgegeben. Andererseits erfolgt auch eine Warmeleitung durch die 
Metallteile 20, 22. Hierdurch konnen sich Temperaturprobleme, vor allem im oberen 
Bereich des Kunststofif-Uhterteils 24, insbesondere am abschlieBenden oberen Rand 36 
30 ergeben. 
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Um diesen Problemen entgegenzuwirken ist bei der Lampe 10 eineiseits der von der 
Sockelhulse 26 gebildete Flansch 26a vorgesehen. Der Flaxisch 26a ubetdeckt dea obe- 
ren Rand 36 des Unterteils 24. Der Rand 36 ist so gegeniiber dem Brenner 12 abge- 
schirmt Hierbei liegt allerdings der Flansch 26a nicht umnittelbar auf dem Rand 36 auJ^ 
5 sondem verlauft in einem geringen Abstand von diesem. Hierdurch wird eine za starke 
Warmeleitung von der Sockelinnenhulse 26 in die oberen Bereicb des Unterteils 24 
vermieden, Der Abstand zwischen dem Flansch 26a und dem oberen Rand 36 betragt 
hierbei ca. 1 mm. Dieser Abstand kami aber je nach Anwendung bspw. im Bereich von 
0,5 mm bis 5 mm gewablt werden. 

10 

Weiter weist der Flansch 26a an seinem Umfang eine weitere Abwinklung 26b auf, die 
den oberen Rand 36 des Unterteils 24 umgieift. Hierduich ist eine voUstandig^ Abde- 
ckung gewahrleistet. Der Abstand zwischen der Abwicklung 26b und dem oberen Rand 
36 betragt im gezeigten Beispiel ca. 0,3 mm. Dieser Abstand kann bspw. zwischen 0,2 
15 und 1 mm gewahlt werden. Die dargestellte Nut dient im gezeichneten Beispiel zur 
Au&ahme eines Dichtringes und ist so konstruiert, dafi der Dichtdng nicht mit dem 
Metall der AbwicMimg 26b in Beruhrung kommt, wie aus Fig. 2b ersichtiich. 

Andererseits ist aus den Fig. 2, 2b, 4 und 5 eine zweite MaQnahme zur Verringerung des 
20 Warmeubergangs von der Sockelhulse 26 in das Sockelunterteil 24 ersichtiich. Hierbei 
zeigt Fig. 2b eine Schnittdarstellung, wobei der Schnitt enflang der Linie B.3 in eini- 
gem Abstand von der Mittelachse gelegt ist, wie aus Fig. 2 ersichtiich. 

Aus Fig. 2b wird deutiich, daB die Sockelinnenhulse 26 entlang ihres Umfangs nicht 
25 voUflachig mit dem Unterteil 24 in Verbindung steht. In der Schnittebene B..B verbleibt 
ein Abstand zwischen der Sockelinnenhulse 26 und der Innenseite der Bohrung 28. Der 
Grund hierfiir wird aus der in Fig. 4 dargestellten Draufsicht erkeimbar. In Fig. 4 ist das 
Sockelunterteil 24 ohne eingesetzte Sockelhulse 26 dargesteUt. Auf der Innenseite der 
Bohrung 28 sind eine Anzahl von Stegen 40 mit halbkreis:fi>rmigem Querschnitt gebil- 
30 det, die in Langsrichtung vom Boden der df&ung 28 bis zu oberen Rand 36 des Unter- 
teils 34 verlaufen. Die Stege 40 sind einstiickig mit dem Kunststoff-Unterteil 34 ausge- 
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bildet Die Hulse 26 liegt jeweils an der Oberseite der Stege 40 an. Da eine Anzahl von, 
im dargestellten Beispiel zehn, Stegen gleichmaBig iiber den Umfeng verteilt ist, ist die 
Hiilse 26 so gut imiethalb des Unterteils 34 verankert. Gleichzeitig aber besteht ein di- 
rekter Kontakt des Kunststof&naterials des Unterteils 34 mit dem Metall der HiUse 26 
5 nur auf lelativ Meinen Kontaktflachen, namlich entlang der Kuppen d&r Stege 40 (im 
wesentlichen linien£>rmiger Kontakt). 

Andererseits aber weist die Sockelinnenhulse 26 einen unteren Boden 42 auf, der in 
vmmittelbarem flachigen Kontakt mit dem Kvinststof&naterial auf einem Grund 44^ der 

10 Bohrung 28 steht Wie aus Fig. la und 2b ersichtlich, lagt eine Leitungsfuhrung 46 von 
unten durch den Boden 42 der Hulse in deren Innenbeteich hinein. Zusatzlich weist die 
Hulse an ihrem Boden 42 vier OfBaungen auf, durch die Kunststoff-Stifte 48 hindurch 
reichen. Die Slifte 48 werden nach dem Einsetzen der Hiilse 26 angescbmolzen oder 
geeignet mechanisch verbunden, bspw. verstemmt» so daB eine feste Verbindung der 

1 5 Hiilse 26 mit dem Unterteil 34 entsteht 

In Fig. 5 schlieBlich ist der Sockel 24 mit eingesetzter Hulse 26 dargestellt Es ist deut- 
lich erkennbar wie aus dieser Ricbtung der obere Rand 36 des Sockelunterteils vollstan- 
dig durch den Flansch 26a abgeschirmt ist. 

20 

Bei dem in d^ Figuren gezeigten Sockel besteht demnach zwischen der Hulse 26 und 
dem oberen Teil, insbesondere dem oberen Rand 36, des Kunststofif-Unterteils 34 nur 
ein geringer Kontakt, so daB hier nur ein vergleichsweise geringfiigiger Warmeubergang 
stattfindet Am FuB der Hiilse 26 hingegen besteht ein groBflachiger Kontakt zwischen 
25 den beiden Elementen, so daB der Warmeiibergang hier starker sein wird. 

An seiner Aufienseite weist das Kunststoff-Unterteil 24 Kiihlrippen auf. Hierdurch wird 
die Warmeabfuhrung verbessert. 

30 Aus Fig. 3 ist ersichtlich, wie die Lampe 10 am Reflektor 46 aufgenommen ist Im lime- 
ren des Reflektors 46 sind keine KunststofEteile sichtbar — der obeie Rand 36 des So- 
ckelunterteils 24 ist vollstandig durch den Flansch 26a und die Abwicklung 26b abge- 
deckt. 



PHDE030294 EPP 

-10- 



Die Unterseite des Sockelunterteils 24 ist auBerhalb des Reflektois 46 angeordnet und 
bejBndet sich im Betrieb soirdt in einem wenig temperaturkritischen Bereich, Die Kiihl- 
rippen 24 sind in diesem Bereich auBerhalb des Reflektors aageordnet. Die Sockelhulse 
5 26 erstreckt sich so tief in das Sockelunterteil 24, daB der Teil der Sockelhulse 26, der 
vollflachig mit dem Unterteil 24 in Kontakt steht - im gezeigten Beispiel der Boden 42 
— auBerhalb des Reflektors 46 angeordnet ist 

So ermdglicht der gezeigte Aufbau eine Waimeleitung weg von den "heiBen" Bereichen 
10 am Reflektor, so daB hohe Temperaturbelastungen vermieden werden. 

Wie Messungen an Prototypen ergeben haben, ist aufgrund der oben erlauterten MaB- 
nahmen die Temperaturbelastung des Kunststoffinaterials insbesondere im oberen Be- 
reich 36 stark verringert Es kann daher auf ein relativ kostengiinstiges Kunststofi&nate- 
1 3 rial zuruckgegriffen werden, 

Zu dem oben erlautertm Ausfuhrungsbeispiel sind eine Anzahl von Abwandlungen 
denkbar. So kaim der Brenner als lichterzeugendes Element statt einer GliBrwendel auch 
ein EntladungsgefiB zur Herstellung einer Gasentladung um&ssen. Weitere Abwand- 
20 lungen sind bei der Gestaltung der Ihnenseite der Bohrung 28 denkbar. Form, Lage und 
Anzahl der Stege 40 kann hier variieren. Statt langs laufender Stege 40 konnen auch 
radial umlaufende Stege oder punktfiinnige Erhebungen gebildet sein. Die Erhebungen 
konnen sowohl am Kunststofiteil als auch an der Sockelhulse vorgesehen sein. 

25 SchlieBHch ist es auch moglich, daB sich der Beieich des nicht-vollflachigen Kontakts 
zwischen Hulse 26 und Bohrung 28 nicht wie im gezeigten Beispiel iiber die gesamte 
Lange der Bohrung 28 erstreckt. Unter Umstanden kaim es ausreichen, die Erhebungen 
40 nur in einem oberen Bereich der Bohrung 28 vorzusehen. Bevorzugt wird dabei, dafi 
sich dieser obere Bereich bis in eine Lage auBerhalb des Reflektors erstreckt 

30 
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PATENTANSPRUCHE 



1. Lampe, msbesondere Kfe-Lampe, mit 

- eineni Brenner (1 2), 

- einer Haltevorrichtung (20, 22) aus Metall, die an dem Brenner (1 2) befestigt ist, 

- und einem Untertea (24) aus Kunststoff, wobei das Unterteil (24) eine Ofl&iung 
(28) aufweist, in der eine Sockelhiilse (26) aus Metall angeordnet ist, die mit der 
Haltevorrichtung (20, 22) verbunden ist, 

- und wobei mindestens in einexn oberen, dem Brenner (12) zugewandten Bereich 
die Ihnenwand der Ofifiiung (28) und/oder die AuBenseite der SockeMse (26) 
mit Vorspriing^ (40) so ausgebildet ist, daB die Sockelbulse (26) an ihrem Um- 
£ang nicbt vollflachig am Unterteil anliegt 

2. Lampe nach Anspruch 1 , bei der 

- die Vorspriinge (40) als eine Anzahl von langs und/oder quer zur OfGaung ver- 
laufenden Stegen (40) oder als punktfi>rmige Erhebungen ausgebildet sind. 

3 . Lampe nach einem der vorangehenden Anspruche, bei der 

- die Sockelhiilse (26) uberwiegend in dem Unterteil (24) aufgenommen ist, 

4. Lampe nach einem der vorangehenden Anspruche, bei der 

- die Sockelhulse (26) an ihrem dem Brenner (12) zugewandten oberen Ende ei- 
nen Flansch (26a) ausbildet, der eine Oberseite (36) des Unterteils (24) mindes- 
tens teilweise gegen den Brenner (12) abschirmt. 

5. Lampe nach Anspmch 4, bei der 

- zwischen dem Flansch (26a, 26b) und der Oberseite (3 6) ein Abstand verbleibt 
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6. Lampe nach einem der vorangehenden Anspruche, bei der 

- das Unterteil (24) einteilig aus Kunststoff gefertigt ist 

7. Lampe nach einem der vorangehenden Anspriiclie, bei der 

- die Sockelhulse (26) an ihrem vom Brenner (12) abgewandten unteren Ende ei- 
nen Boden (42) ausbildet, 

- wobei der Boden (42) im Kontakt mit dem Kunststoffinaterial des Unterteils 
(24) ist 

8. Lampe nach einem der vorangehenden Anspriiche, bei der 

auf der Aufienseite des Unterteils (24) Kiihlrippen (50) oder Kuhlschlitze gebildet 
sind. 

9. Lampe, insbesondere K&-Lampe, mit 

einem Brenner (12), 

- einer Haltevonichtung (20, 22) aus Metall, die an dem Brenner (12) befestigt ist, 

- imd einem Unterteil (24), in dem eine Sockelhulse (26) aus MetaU ang^ordnet 
ist, die mit der Haltevorrichtung (20, 22) verbunden ist, 

' wobei die Sockelhulse (26) einen Flansch (26a) ausbildet, der eine Oberseite 
(36) des Unterteils (24) mindestens teilweise gegen den Brenner (12) abschicmt, 

- und wobei zwischen dem Flansch (26a) und der Oberseite (36) ein Abstand ver- 
bleibt. 

10. K&-Scheinwerfer mit 

- einem Reflektor (46), 

- und einer am Reflektor (46) angebrachten Lampe (10) nach einem der vorange- 
henden Anspriiche, 

- wobei sich der Brexmer (12) innerhalb des Reflektorgehauses, 

- und das Unterteil (24) der Lampe (10) iiberwiegend auBerhalb des Reflektorge- 
hauses befindet. 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Kfz-Lacnpe mit erhohter WarmebestSndigkeit 

Eine Lampe, insbesondere eine Kfe-Lampe weist einen Brenner 12 au£, der an einer 
Haltevorrichtimg 20, 22 aus Metall befestigt ist. Weiter weist die Lan]|>e 10 ein Unter- 
5 teil 24 aus Kunststoff auf . Damit die Lampe bei ein&chem und mechanisch stabilem 
Aufbau trotzdem temperaturfest ist, wird nach einem ersten Aspekt vorgesehen, daB 
eine 6i&ung 28 des Unterteils 24 mit Vorsprungen 40 so ausgebildet ist, daB eine So- 
ckelhulse 26 aus Metall, die in der Offiiung 28 angeordnet ist, seitidch nicht vollflachig 
am Unterteil 24 anliegt. 

10 

GemaB einem zweiten Aspekt ist vorgesehen, daB die Sockelhulse 26 einen Flansch 26a 
ausbildet, der eine Oberseite 36 des Unterteils 24 mindestens teilweise gegen den Bren- 
ner 12 abschirmt, wobei zwischen dem Flansch 26a und der Oberseite 36 des Unterteils 
24 ein Abstand verbleibt. 

15 

Fig. 2b 
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